Urzadzenia procesowe

designed
to work perfectly




Najnowsza technologia procesowa z jednego zrodta IKA'+

Jakos¢ firmy IKA®

Catkowicie funkcjonalne urzadzenie z
jednego zrédfa. Wstepnie zmontowane,
sprawdzone i gotowe do rozpoczecia
produkcji w mozliwie najkrétszym
czasie

0d pojedynczego mieszadta do zaktadu % | I KA®
produkcyjnego B \ QUALITY

Innowacyjne instalacje procesowe sg logicznym
rozszerzeniem typoszeregu urzgdzen firmy IKA®.
Gtownymi elementami tych instalacji sa specjalistyczne
i sprawdzone urzadzenia rozdrabniajace.
Specjalnoscia firmy IKA® sa urzadzenia
wykorzystywane w ciagtych procesach produkcyjnych.
Ponadto specjalnoscia firmy IKA® jest dyspersja kilku
cieczy w ciagu jednego procesu i proporcjonalne
dodawanie produktéw statych do substandji ciektych.
Game urzadzen uzupetniajg konwencjonalne
rozwigzania procesowe.

Oprocz standardowych rozwigzan, firma IKA®
projektuje i buduje kompletne urzgdzenia procesowe
dopasowane do specyficznych wymagan klienta.
Bierzemy pod uwage wszystkie aspekty istotne dla
zapewnienia skutecznej i ekonomicznej produkcji;
zoptymalizowany proces przebiega pod kontrola
uzytkownika, konstrukcja zapewnia fatwos¢
czyszczenia, wybor odpowiednich materiatow,
ochrone przed wybuchem i indywidualne wymagania
klienta.

Preferowane jest catkowite zmontowanie na ramach i
przetestowanie urzadzenia przed dostawa. Specjalna
konstrukcja zapewnia szybki montaz i instalacje w
miejscu pracy, umozliwiajac mozliwie najszybsze
uruchomienie produkgji.
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W celu uzyskania szczegotowych informacji odwiedz:

www.ikaprocess.com B




IKA® Maszyny i urzadzenia dla
procesow wsadowych i ciggtych

-

>

1 > Mieszanie i dyspersja w
operacjach wsadowych

\ - #
Procesy wsadowe s3 nieciggtymi procesami produkcyjnymi. Surowe \ e L
materiaty i energia s3 wprowadzane i przetwarzane, podczas gdy g #/' ‘||
zawartos¢ pojemnika jest poddawana cyrkulacji. Produkt finalny jest = :

wytwarzany w okreslonych odstepach czasu.

Proces wsadowy z mie:

Wynik jest okreslany przez czas i parametry
robocze sprzetu. Aby uzyskac produkt finalny,
zawartos¢ musi by¢ poddawana regularnej cyrku-
lacji w celu dostarczenia produktu do narzedzia
mieszajacego.

2 > Mieszanie i dyspersja w
proporcji do jakosci przy pomocy
mieszadet liniowych w procesach
ciggtych

W ciagtych procesach produkcyjnych, strumier materiatu jest
rownoczesnie dostarczany, przetwarzany i usuwany w dowolnie
wybieranych odstepach czasu. Produkt finalny jest wytwarzany w
sposob ciagty w trakcie jednego cyklu. Proces oferuje maksymalna
efektywnos¢ przy minimalnym zuzyciu energii.

Proces wsadowy z mieszadtem
liniowym w procesie recyrkulacji

Jakosc¢ produktu jest okreslana przez liczbe przejs¢
i parametry robocze maszyny. Aktualny proces
mieszania i dyspersji jest przeprowadzany efekty-
whnie w matych objetosciach.




Korzysci wynikajgce z wykorzystania technologii

procesowej IKA® przy wytwarzaniu produktow z
wsadem materiatu

DISPAX-REACTOR DR
Maszyna rozdrabniajaca pracujaca
w linii, 23 m/s, 3-stopniowa

ULTRA-TURRAX UTC
Maszyna rozdrabniajgca wolnostojaca
20 m/s, single-stage

Jak technologia
procesu wptywa
na jakosc¢ produktu

Konwencjonalny proces
z wsadem materiatu

Urzadzenie rozdrabniajace jest
zainstalowane bezposrednio w pojem-
niku u gory, na dole lub z boku.
Pojemnik jest wypetniony bazowym
produktem ptynnym. Po wigczeniu maszyny
rozdrabniajacej dodawane sg zazwyczaj
kolejne skfadniki. Narzedzie rozdrabniajace
miesza cafg zawartos¢ pojemnika i sktadniki
sg rozprowadzane w produkcie ptynnym.
Empirycznie dobrane czasy procesu
zapewniaja przynajmniej jednokrotne przejscie
skfadnikéw przez narzedzie. Po zakonczeniu
procesu rozdrabniania produkt jest usuwany
z pojemnika.

Proces z wsadem produktu

Ten proces jest nieciggtym procesem produkgji.
Urzadzenie rozdrabniajace pracujace w linii jest
podtaczone do zbiornika w procesie recyrkulacji.
Gdy ptynny produkt gtowny cyrkuluje, substancje
ptynne lub state s3 dodawane w obszarze silnej
turbulencji. Zaleznie od rodzaju urzadzenia i
charakterystyki produktu uzywane sa rézne
urzadzenia dozujace, takie jak leje, pompy dozujace
czy przenosniki. Zazwyczaj wszystkie skfadniki sa
mieszane jednoczesnie. W razie potrzeby zawartos¢
zbiornika jest nastepnie homogenizowana.

Wymuszone przejscie wszystkich
czastek przy pomocy technologii
pracy w linii powoduje znaczacy
wzrost jakosci produktu

Niezawodnos$¢ procesu jest
zapewniona dzieki uzyciu
najbardziej zaawansowanego
sprzetu. Najbardziej efektywna
produkcja, zoptymalizowane
zapotrzebowanie na energie i
jakos¢ produktu.

Wzgledny udziat catkowitej liczby czastek [%]

> Krétszy czas procesu dzieki bardzie] efektywnemu mieszaniu

> Nizsze catkowite zuzycie energii potrzebne do uzyskania
produktu o zadanej jakosci

> Wezsze spektrum czastek: kazda czastka musi przejsc przez
narzedzie rozdrabniajace przynajmniej raz

> Prosta powtarzalnos¢ przez okreslenie ilosci przej$¢ produktu

> Mniejsze nagrzewanie produktu

> Maszyna pracujaca w linii moze by¢ wykorzystana do

transportu produktu — w rezultacie nie sg potrzebne

dodatkowe pompy

> Zmniejszenie ryzyka od potencjalnie wybuchowych

substancji dzieki matym objetosciom produktu w matym

zakresie energii

> Brak ryzyka tworzenia wiréw lub pecherzykow

powietrza

> Dobre dopasowanie do proceséw zautomatyzowanych

> Jakos¢ produktu niezalezna od umiejetnosci operatora

0.1 10000

Rozmiar czastek [um]

DISPAX-REACTOR DRS

Maszyna rozdrabniajaca
pracujaca w linii,

ULTRA-TURRAX UTL
Maszyna rozdrabniajgca pracujaca w linii,

23 m/s, 1-stopniowa
40 m/s, 3-stopniowa




CMX | Mieszanie ciat statych-cieczy przy pracy cykliczne; CMX | Dane techniczne

Regulacja
predkosci

Korzysci

Czystosc

lepkosci. Urzadzenie CMX jest zwykle uzywane w Wysokoefektywny proces liniowy umozliwia
procesach z recyrkulacja. Odpowiednia ilos¢ dyspersje matych objetosci proszkdw w obszarze o

] wysokich turbulencjach bez tworzenia ztogow
IKA +

Odpowiednia wielkos¢
Mieszadto CMX 2000 firmy IKA®

jest dostepne w siedmiu roznych Sulh @
rozmiarach. Wszystkie rozmiary stata

mieszadta pracuja z identycznymi

parametrami procesu z

zapewnieniem odpowiedniej
wielkosci urzadzenia.
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Przyktad CMX 2000/10
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O
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Zasada dziatania urzadzenia CMX firmy IKA®

przeptyw dolnej czesci urzadzenia, gdzie ptyn jest poddawany g
zwrotny przyspieszeniu w pierwszej sekcji wirnika. W drugiej Moc silnika [KW] 0.9 4 15 30 55 110 200
sekgji dozowany jest produkt staty. Przemieszczenie Tempo cyrkulacji [I/h]* 1,500 5,000 14,000 32,000 70,000 110,000 200,000
Subst. | prayspieszenie cieczy vvytvvarza. podosmerye. Efgkt Maks. stez.subst statej [% mas] 0—50% 0—50% 0—50% 0—50% 0—50% 0-50* 0—50*
plynna ten jest wykorzystany do zassania substancji statej z . .
gory. Substancje stafe i ciekte s transportowane Maks. dyfuzja s. statej [kg/h] 250 1,300 4,700 8,900 16,200 25,500 46,000
oddzielnie i nie stykaja sie a2 do wejécia w obszar Maks. wys. pompowania [m] 20/1%%* 40/2%% 50/5%+ 50/5%%* 50/5%** 50/5%** 50/5%%*
o silnej turbulencji. Gdy produkt staty osiagnie ten * Na bazie wody
obszar przy duzej predkosci, nie beda sie formowad ** 7aleznie od wymagan produktu
zadne aglomeraty. Predkos$¢ cyrkulacji ptynu i tempo *** \ pofaczeniu z zasysaniem

zasysania substancji statej sa bezposrednio zalezne
od siebie. Uproszczona instalacja po stronie cieczy
pozwala zminimalizowac czas procesu.




CMX | Mieszanie ciat statych-cieczy przy pracy cyklicznej

IKA"+

Dopasowanie do klienta

Zaleznie od wymagan uzytkownika,
dostepne s3 nastepujace opcje:

> Sterowanie automatyczne lub reczne

> Catkowicie automatyczna sekwencja startu
i stopu

> Pomiary i kontrola skfadnikéw

> Zarzadzanie receptura

> Zbiornik mieszajacy z mieszadtem

> Sprzet do oprézniania i przechowywania
subst. statych

> Dozowanie dodatkow

IKA +

Konstrukcja modutowa
i elastycznosc¢

Zaleznie od wymagan uzytkownika,
materiaty state moga by¢ dozowane
poprzez element zasypowy, lejek
lub bezposrednio z worka poprzez
element zasysajacy.

Rysunek przedstawia typowy ukfad urzadzenia
CMX z pojemnikiem. Ciecz przeptywa od dotu
pojemnika z niskim poziomem statycznym do
urzadzenia. Wylot produktu z urzadzenia jest
takze podtgczony do pojemnika poprzez
przewod recyrkulacji. Podczas procesu w
maszynie odbywa sie cyrkulacja zawartosci
pojemnika w sposéb podobny jak w pompie
wirowej. Podczas cyrkulacji substancje state sa
rozprowadzane w cieczy w komorze mieszania
CMX. Gdy cata substancja stata zostanie
dostarczona, cyrkulacja zazwyczaj odbywa sie
nadal i zachodzi homogenizacja mieszaniny.
Istnieje kilka metod i systemow oprozniania dla
substandji statej. Procedura ta moze by¢
zautomatyzowana.

Zasysanie za pomoca weza bezposrednio z
worka minimalizuje zakres czynnosci i
powstawanie pytu. Sposob ten jest szczegdlnie
odpowiedni dla bardzo lekkich i pylistych
materiatow sypkich, takich jak pyt krzemionkowy
(np. Aerosil®, HDK®) lub wegla aktywnego.
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Urzadzenie CMX |

Informacje o aplikacji
Przemyst: chemiczny
Aplikacja: mieszanie wody z siarczanem sodowym
Produkt finalny: konkretny dodatek

Typ procesu: recyrkulacja w etapach

Mieszanie — homogenizacja

Stara procedura

W przesztosci produkty state byty pobierane z workow i
recznie wprowadzane do mieszalnika z mieszadtem przez
otwor w pokrywie pojemnika, gdzie byty one mieszane

z woda. Powodowato to wysoka emisje pytu i zbrylenia
produktu. Jakos¢ produktu zalezata silnie od doswiadczenia
operatora.

> CMX 2000/20

> Urzadzenie zasypowe

> Fluidyzator subst.statej

> Mieszadto strumieniowe RTS 280
> Zbiornik mieszajacy 5.000 |

> Dozowanie subst. statej bez zbrylen

> Brak ztogdw na mieszadle i sciankach
zbiornika

> Jakos¢ produktu niezalezna od
doswiadczenia operatora

> Zminimalizowana emisja pytu i
zapachow

> Zautomatyzowany proces




Korzysci wynikajgce z technologii IKA® dla ciggtego
procesu wytwarzania produktu

Ciagty proces liniowy IKA®

W tym procesie, ciecze/ciecze, substancje
state/ciecze, lub ciecze/gazy sa podawane
proporcjonalnie do ich ilosci do maszyny
mieszajacej, pracujacej w linii w jednym cyklu.
S3 one w sposob ciaggty mieszane, poddawane
dyspersji i usuwane. Mieszanie matych ilosci
w obszarze o silnej turbulencji jest metoda
ekstremalnie efektywna.

Pobor energii w czasie

trwania procesu

System dziata w sposob ciagly lub przerywany, np.
w celu napetnienia zbiornika lub ytworzenia
ograniczonej ilosci produktu. Kazdy sktadnik jest
doprowadzany za pomoca oddzielnego urzadzenia
dozujacego. Okreslona ilos¢ dostarczonej energii i
czas spedzony w obszarze silnej turbulencji
okreslaja produkt koncowy.

Oprodznianie

Wykorzystanie procesu ciagtego z liniowa
technologia rozpraszania oferuje nastepujace
korzysci:

> Wysoka przepustowosc¢ przy minimalnych wymaganiach
dotyczacych przestrzeni bez potrzeby stosowania zbiornikéw
dozowania

> Wytwarzanie gotowego produktu w jednym cyklu

> Przepustowos¢ | wydajno$¢ dyspers;ji zostaty oddzielone i sa
regulowane niezaleznie

> Minimalne ogrzewanie produktu podczas jednego cyklu

> 100% powtarzalnosci wynikéw produkcji

> Nizsze koszty inwestycji dl tej samej wydajnosci

> Mozliwo$¢ petnej automatyzacji

> Wytwarzanie produktu w procesie cigglym lub wymagane
ilosci tylko dla aktualnego procesu wytwarzania

> Sprzatanie w czasie pracy minimalizuje ilos¢ odpaddw

> |dealny do rozpraszania dodatkow w lepkich mediach

Poréwnanie procesow cyklicznych i ciagtych
na przykfadzie wytworzenia 400 | produktu
przy pomocy miyna planetarnego i

Metoda cykliczna
sekwencja krokow
procesu

Mieszadto cykliczne
> Moc silnika 15 kW

> Objetosc¢ 400!

> Praca cykliczna

Metoda ciagta
rownolegte kroki

...... PIOGSU
Mieszanie ciagte
> Moc silnika 5,5 kW
> Przeptyw 400l/h
> Praca ciggta online

. Dozowanie ptynu ‘

Reczne czyszczenie
narzedzi miesz.,

‘ pokrywy, écian
zhiornika

Dozowanie
s. statych

30

Pobor energii [kWh]

Dozowanie ptynu

Dozowanie s. statych

' Mieszanie + dyspersja
. Oproznianie

60 T urzgdzenia mieszajacego pracujgcego w linii '

Mieszanie + dyspersja

Czas procesu [h]

MHD
Urzadzenie do

ciagtej dyspers;ji c.

statych+plynéw

Maksimum efektywnosci przy
minimum wymaganej powierzchni
dla produktéw wytwarzanych w
trybie ciagtym bez straty czasu na
czyszczenie i ustawianie




MHD | Ciggte mieszanie produktow statychptynnych MHD | Dane techniczne

Regulacja
predkosci

IKA"+

Gdy robi sie gesciej | R Caystose

Opatentowane urzadzenie
umozliwia uzyskanie koncentragji
produktow statych do 80% w
jednym cyklu z minimalnym
ogrzewaniem produktu

ptynne i rozprasza je w homogenicznym produkcie dyspersji zapewnia wytworzenie produktu

koricowym podczas trwania jednego cyklu. finalnego w jednym cyklu. Oznacza to, ze
proporcje faz statych/ptynnych mozna ustawic
w zaleznosci od cech produktu. Tryb pracy z
pojedynczym cyklem minimalizuje
ogrzewanie produktu.

Slimakowy podajnik produktéw statych przeciwdziata
zbrylaniu sie dozowanych proszkéw i zapewnia, ze

wilgoc nie dostaje sie do obszaru suchego. |} wnp 200003 | mHD 2000104 [l mHD 2000105 [l mHD 2000/10 [§ MHD 2000720 [ MHD 200030 [l MHD 2000150

Substancja ptynna jest wstrzykiwana przez wtryskiwacz RIG (CEer

;S;y?;:a i fazy sTa%g i cie.k’fe spotykaja sig vv.komorze mieszania. Moc silnika [KW] 09 22 55 1 185 30 75
topatki mieszajace wykorzystuja silne turbulencje Predkos¢ obwodowa [m/s] 23 23 23 23 23 23 23
aby zapewnic¢ mieszanie bez tworzenia aglomeratow.
o Nastepnie narzedzie dyspergujgce typu rotor-stator Wydajnosc calk. [I/h] 5-40 50 — 200 150 — 750 500 — 2,500 1,500 — 7,500 4,000 — 20,000 8,000 — 40,000
Oproznianie zapewnia petne pofgczenie produktow i gwarantuje Maks koncentr. s. stafej (% m] 0-80* 0-80* 0-80* 0-80* 0-80* 0-80* 0-80*
produktu jednorodnos¢ i jak najmniejszy rozmiar czastek Maks. wydajn. s. stafej [I/h]** 40 100 500 1,300 2,800 8,500 18,000
produktu finalnego. Urzadzenie MHD posiada Maks. wys. pompowania [m] 2 1-5 5-20 5-20 5-20 5-20 5-20
wiasng zdolnos¢ przenoszenia i moze Maks. rozklad cz. statych [mm] 2 5 10 15 20 30 50
przepompovvyvvac’ produkt kohcovvy do nastepnego Maks.lepk. prod. koric. [mPas] 10,000 50,000 1-100.000, z dodatkowa pompa do 200.000

etapu procesu lub np. do zbiornika magazynujacego.
W przypadku ekstremalnych lepkosci lub przy duzych
ubytkach cisnienia za urzadzeniem MHD umieszcza sie
pompy w celu zapewnienia niezawodnosci procesu.

* Zaleznie od charakterystyki produktu, gtéwnie lepkosci finalnej
** Dla gestosci ~0,7 kq/l
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MHD | Proporcjonalne nawilzanie proszkow

Ciagta produkcja oznacza ciagte dostarczanie Urzadzenia dozujace produkty stafe s3
surowcow. Substancje ptynne sa zwykle pobierane : zwyi<|e zasypywane z workéw lub e
Z rurociggow lub zbiornika i podawane w przy wykorzystaniu odpowiedniego sprzetu
odpowiednich dawkach do MHD za pomoca 9 transportowego.

pompy o regulowanej predkosci lub jesli cisnienie '

jest wystarczajace — za pomoca zaworu dozujgcego
o regulowanym przeptywie. Substancje state sa
doprowadzane za pomoca urzadzenia dozujacego,
takiego jak podajnik slimakowy, podajnik obrotowy
lub przenos$nik wibracyjny. Doktadno$¢ dawkowania
ma kluczowe znaczenie dla statej jakosci produktu
koncowego. W oparciu o wieloletnie

oswiadczenie, firma IKA® buduje obecnie w petni
zautomatyzowane kompletne systemy do

| przetwarzania ciggtego. Sg one z powodzeniem
wykorzystywane w réznorodnych dziedzinach,
niektore réwniez w trybie pracy 24/7 — (np. w
produkcji nawozow lub w przemysle papierniczym).

Dopasowanie do klienta

Zaleznie od wymagan uzytkownika,
dostepne sg nastepujace opgje:

> Sterowanie automatyczne lub reczne
> Kontrola poszczegéinych skfadnikow
> Zarzadzanie recepturg

> Zbiornik na skfadniki

> Podgrzewane rurociagi

S\
=== > Dozowanie dodatkéw
\TF |Ii!||l_i.|| > Zbiomik buforowy
Lkl = Ll > Zobojetnianie
fi

= ; e CUSTOMIZATION

W trybie pracy z kontrolg ilosci przeptyw
sktadnikow ptynnych i cieklych jest mierzony
w sposob ciagly, a uktady napedowe sg
regulowane w celu uzyskania odpowiedniego
przeptywu. Przeptywomierze, ktore okreslaja
rzeczywisty przeptyw produktu sg zazwyczaj
stosowane dla produktow ptynnych.

W zaleznosci od odchytek, wykonywana jest
regulacja predkosci pompy dozujacej lub
stopnia otwarcia zaworu dozujacego. Dla
produktow statych sa przewaznie stosowane
uktady grawimetryczne.

W objetosciowym trybie pracy urzadzenia
dozujace pracuja ze statg predkoscia. Zwiazane

z tym ilosci dawkowanego produktu musza by¢
okreslone wczesniej lub ustawione na podstawie
krzywej objetosciowe]. Ten tryb pracy jest
odpowiedni np. dla instalacji pilotazowych

o mniejszych wymaganiach co do doktadnosci

i w przypadku potciagtych trybdw pracy, takich
jak napetnianie zbiornikow. Natezenie przeptywu masy w jednostce czasu
jest rejestrowane przy pomocy systemow
wazacych, i w zaleznosci od odchytki
regulowane jest urzadzenie dozujgce. Tryb
pracy z kontrolg ilosci produktu umozliwia
uzyskanie wysokiej doktadnosci i jest idealny dla
proceséw catkowicie ciggtych.
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Informacje o aplikacji

Przemyst: papierniczy
Aplikacja: mieszanie i dyspersja wody z roztworem
polimeru i skrobig modyfikowang
Produkt finalny: zawiesina skrobii

Typ procesu: ciagte mieszanie linowe w jednym
cyklu - dyspers;]

Punkt startowy

Przemyst papierniczy jest jednym z sektoréw przemystu,

gdzie procesy w petni ciagte sa od dziesiecioleci zgodne z
najnowszymi osiagnieciami techniki. Produkcja papieru z
recyclingu jest specyficzng aplikacja, w ktorej skrobia
modyfikowana (np. skrobia ziemniaczana, skrobia
kukurydziana) dodawana jest do materiatu w celu osiggniecia
pewnych wiasciwosci wytrzymatosciowych. tancuchy
czasteczkowe skrobii tacza sie z widknami papieru, ktore staja
sie coraz krotsze po kazdorazowym przejsciu przez liczne cykle
recyclingu i nie sa juz wystarczajaco zwigzane. Dodawanie
srodkow wiazacych powoduje uzyskanie dobrych wiasciwosci
wytrzymatosciowych, co jest decydujacym czynnikiem w
produkgji papieru pakowego. Przyktadem tego rodzaju
substancji wiazacej jest np. maka zbozowa na bazie skrobii,
ktdra jest rozpuszczalna w wodzie.

> MHD 2000/30

> Urzadzenie zasypowe

> Grawimetryczny ukfad
dozowania

> Dozowanie ptynu

> Zbiornik buforowy

> System zbiornikow

> Woda
> Polimer
> Skrobia modyfikowana

> Dozowanie i dyspersja subst. statej
bez grudek

> Mobilne urzadzenie testowe

> Catkowicie automatyczna praca

> Mozliwos¢ pracy w trybie 24/7



DPV | System mieszania ciggtego ptynow DPV | Dane techniczne

Regulacja
predkosci

IKA +

o Czystosc
Efektywnos¢ procesu

Ciagty proces zapewnia
efektywna i ekonomiczna prace
przy minimalnym wykorzystaniu
przestrzeni.

przeprowadza sie je w procesie ciagtym. 0 bardzo matych czastkach w gtownym przeptywie

Dostarczanie zaggszczonego LES i rozcienczanie masy, takich jak np. wprowadzanie substancji

na miejscu pozwala na zaoszczedzenie na kosztach zapachowych. Innym klasycznym zastosowaniem
transportu i tym samym koszt urzgdzenia DPV zwroci urzadzenia DPV sg procesy, w ktorych mieszanie
sie w krotkim czasie. Urzadzenie DPV zapewnia dwaoch lub wiekszej liczby ptyndw powoduje
rowniez wysokga elastycznos¢, co do regulacji stezenia  reakcje: np. mieszanie oleju roslinnego z alkoholem
i mozliwych receptur oraz wytwarzanych mieszanin i katalizatorem przy wytwarzaniu biopaliwa do
wieloskfadnikowych. Maszyna DPV silnikow wysokopreznych.

tof=

DPV | Ciagte mieszanie przy pomocy systemu rotor-stator Zabezpieczenie

przed wybuchem

&

System mieszajacy DPV umozliwia mieszanie i dyspersje
ptynow w jednym cyklu w zamknietym procesie ciggtym.

Glowny elementem maszyny DPV jest liniowe urzadzenie
rozdrabniajace, ktore jest uzupetniane o rézne elementy
robocze w zaleznosci od aplikadji.

Systemy dyspersji liniowej UTL, DR lub MK firmy IKA®

DPV 3000 DPV 7500 DPV 15000
8

uzywane w maszynach DPV efektywnie mieszaja i Dane techniczne*
rozpraszaja caly produkt przez wymuszone przejscie Moc silnika (kW] 16 30
przez urzadzenie. Wydajnos¢ catk. [I/h] 3,000 7,500 15,000
Predk. przept. koncentratu [I/h] 500 - 1,200 1,000 — 2,500 2,500 — 6,000

Wydajnos’c’ jest okreélana w urzadzeniach dozujacych, Predk. przept. rozciefczania [I/h] 500 — 2,500 2,000 - 5,000 4,000 — 10,000

, ) . L. . . Predkos¢ obwodowa [m/s] 23 23 23
ktore dostarczajg sktadniki. Jakos¢ dyspersji jest $cisle it

. , . .. Maks. lepkos¢ koicowa [mPas] 200,000 200,000 200,000
zalezna od predkosci, narzedzi i czasu spedzonego w o
systemie Maks. wielkos¢ czastek statych [mm] 2 5 10
y ’ Maks. lepkos¢ prod. konic. [mPas] 10,000 50,000

* w przykladzie aplikacji LES

22 23



Dodatkowymi elementami maszyn DPV sa pompy
do proporcjonalnego dozowania skfadnikéw za
pomoca podfgczonych rurociagow. Urzadzenie

jest zmontowane na ramie i zaleznie od wersjj,
wyposazone w dodatkowe oprzyrzadowanie i
elementy kontrolne oraz zbiorniki na surowce.
Elementy sa zamontowane na ramie w ukfadzie
kompaktowym, z kompletnym uktadem pofaczen
rurowych i okablowaniem. Urzadzenie jest wstepnie
sprawdzone. Minimalizuje to czas potrzebny na
instalacje w miejscu pracy, ktora obejmuje tylko
podtaczenie rurociggow doprowadzajacych surowce
i substancje zewnetrzne.

DPV | Rozcienczanie z jakoscig firmy IKA®

Gtownym elementem urzadzenia DPV jest

standardowe liniowe mieszadto ULTRATURRAX®

Dla aplikacji wymagajacych wyzszej jakosci

rozproszenia, uzywany jest homogenizator
trojstopniowy DISPAXREACTOR® lub miyn koloidalny MK.

IKA +

Powtarzalnos¢
Catkowita powtarzalnosc¢ jako
wynik jednego cyklu.

Produkcja na czas
Brak wymaganej minimalnej
ilosci. Mozliwa produkcja
precyzyjnej ilosci produktu w
okreslonym czasie.

tatwe czyszczenie

Sktadniki sa podawane do urzgdzenia rozdrabniajacego

o wysokiej doktadnosci ze zbiornikow surowcow przez
pompy dozujace o stabilnej krzywej charakterystyki.

Zaleznie od poziomu konfiguracji, przeptywy sa
ustawiane recznie lub sterowane automatycznie.

Strumienie poszczegolnych materiatdw nie stykaja sie ze

soba, az do momentu osiggniecia narzedzia

rozdrabniajacego. Energia mieszania jest tutaj tworzona

poprzez turbulencje i naprezenia scinajace. llo$¢
dostarczanej energii jest okreslona przez parametry
robocze urzadzenia rozdrabniajacego takie, jak
konfiguracja narzedzia i predkos¢ obwodowa.

Przy nizszych lepkosciach, zazwyczaj jest uzywany
konwencjonalny ukfad UTL lub DR rotor-stator. Dla
wyzszych lepkosci uzyskiwana jest wyzsza efektywnosc
dzieki zastosowaniu narzedzia MK.

Homogeniczny

Gfowng cechg maszyny do rozcienczania jest
optymalna konstrukcja procesu dyspersji: fazy
ktore maja by¢ zmieszane nie spotykaja sie
do czasu wejscia w obszar silnej turbulendji
bezposrednio przed narzedziem mieszajacym,
co zapobiega powstawaniu niepozadanych
zjawisk, takich jak zbrylanie.

DOPASOWANIE DO KLIENTA
Zaleznie od wymagan uzytkownika,
dostepne sa nastepujace opcje:

> Sterowanie automatyczne lub reczne

> Pomiar i kontrola poszczegdlnych
sktadnikow

> Zarzadzanie receptura

> Zbiornik na sktadniki

> Podgrzewane rurociagi

> Dozowanie dodatkow

Modut MK




Informacje o aplikacji

Przemyst:
Aplikacja:
Produkt finalny:

Typ procesu:

chemiczny
mieszanie oleju i wody
emulsja wodno-olejowa

ciggte mieszanie linowe w jednym
cyklu - mieszanie — emulsyfikacja -
rozcienczanie

Stara procedura

Produkcja etapowa z manualnym dozowaniem cieczy.
Jednakowy rozmiar czastek jest warunkiem trwatej
emulsji. Produkcja etapowa i czasami bardzo wysoka
lepko$¢ dozwolona tylko przy ograniczonym stopniu
powtarzalnosci.

> MK 2000/10

> UTL 2000/05

> Pompy dozujace
> Rurocagi

> Oprzyrzadowanie
> Rama

> Sterowanie

> Woda
> Oleje silikonowe
> Emulsyfikatory

> Automatyzacja z wysoka
elastycznoscia receptur

> Elastyczna ilos¢ produktu, zaleznie
od aktualnych wymagan

> Jakos¢ produktu niezalezna od
doswiadczenia operatora

> Zminimalizowane straty materiatu i
wymagania dotyczace czyszczenia

> Mate wymagania przestrzenne



Maszyny pilotowe |
Opracowanie — optymalizacja - dopasowanie

Urzadzenia pilotowe IKA® taczg laboratorium z
produkcja. Przy pomocy tych samych maszyn i
osprzetu dla matych i duzych wydajnosci IKA®
zapewnia ptynne przejscie od tworzenia produktu do

m Regulacja
@ predkosci

jego masowej produkgji.

Czystosc

el
\ L siP

Kontakt
Z Zywnoscia

Wykonanie
farmaceutyczne

magic PLANT — jako urzadzenie do
liniowego wprowadzania proszkow

il

magic PLANT — jest specjalnie zaprojektowanym urzadzeniem do
symulacji na matg skale wymagan procesowych i produktowych. Jesli
zadowalajacy produkt mozna wytwarza¢ w skali pilotazowej,
nastepnym krokiem jest przeniesienie procesu wytwarzania na skale
przemystowa. System magic PLANT i jego bogate wyposazenie, moze
byc dostosowany do szerokiej gamy zastosowan.

Urzadzenie pilotowe IKA® moze pomoc w:

> Znalezieniu odpowiedniej technologii dla aplikacji -
> Ustaleniu wymaganego nakfadu energii s .

> Ustaleniu jakosci i ilosci wymaganych surowcow

> Okresleniu poziomu jakosci gotowego produktu ‘?

> Wyborze odpowiedniego rozmiaru maszyny dla uzyskania
odpowiedniej wydajnosci lub wielkosci partii

> Symulagji istniejacych proceséw produkcyjnych na mata
skale

Efektywnosc procesu '
LABOR-Pilot jako urzadzenie MHD
Praca w trybie ciagtym jest
bardzo wydajna i ekonomiczna -
przy minimalnych wymaganiach \ Urzadzenia mieszajace magic LAB®, LABOR PILOT i PROCESS
dotyczacych przestrzeni - PILOT doskonale nadaja sie do optymalizacji receptur produktow i

parametréw procesu. Charakteryzuja sie one identycznymi czesSciami
przetwarzania i tym samym poborem energii: jak analogiczne maszyny
produkcyjne IKA® pracujgce w linii. Umozliwiajg one wytworzenie

pozbawionej grudek i wolnej od kurzu dyspersji proszku w cieczy, jak
rowniez homogenizacje mieszanin na poziomie laboratoryjnym.
Szeroka gama akcesoriow jest dostepna w celu rozbudowy mieszadet
do kompletnych systemow laboratoryjnych i pilotowych.
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IKA® magic LAB®
Unikalna i uniwersalna maszyna skali laboratoryjnej
wykorzystana do opracowywania nowych produktow i

Regulacja
predkosci

Czystosc

—

Maszyny pilotowe | Jedna maszyna — wiele zadan mieszania

Zabezpieczenie
przed
wybuchem

Modut ULTRA-TURRAX®

UTL

Modut jednostopniowy do
homogenizacji emulsji i zawiesin

)
Para Kontakt Modut DISPAX-REACTOR®
Z Zywnoscia DR
Modut trzystopniowy do
doktadnych emulsji i zawiesin

IKA® magic LAB® XP

Urzadzenie magic Lab® XP jest zmodernizowang wersjg
urzadzenia magic Lab®. Zostato ono opracowane dla

IKA® LABOR-PILOT

Maszyna rozpraszajgca pracujaca w linii
z opcja rozbudowy do maszyny

IKA® PROCESS-PILOT
Maszyna rozpraszajaca pracujaca w linii
z uszczelnieniem mechanicznym. Nadaje

Module Colloid mill/cone
mill MK/MKO

. Mielenie na mokro z

regulowana wielkoscia
szczeliny narzedzia.
Emulsyfikacja (MK) i
deaglomeracja (MKO) lepkich
produktow

Module CMX

Pozbawione nalotéw i pytow
dozowanie proszkéw i pytow
do ptynow

produkcyjnej. Standardowe wykonanie  sie do stosowania w warunkach pod

aplikacji, w ktorych wystepuje jeden lub wigcej z nizej
wymienionych warunkow:- Wysokie cisnienie / wysoka cisnieniem/ prozni i przy wysokich
proznia- Wymaog duzej mocy- Obrobka wyrobow temperaturach. Standardowe wykonanie
sciernych z modutem UTL ULTRA-Turrax.

magic LAB® 2000/03 magic LAB® XP

optymalizacji produktow i proceséw. Siedem wymiennych
modutéw mieszania czyni jg idealng maszyna dla procesow
ciagtych, recyrkulacji i procesow wsadowych. Standardowe
wykonanie z modutem UTL ULTRA-Turrax.

z modutem UTL ULTRA-Turrax.

30

Dane techniczne
Napiecie zasilania [V]

1 faza 220 — 240

3 fazy 380 — 420

Dane techniczne

LABOR-PILOT 2000/04 PROCESS-PILOT 2000/04

Moc silnika [kW] 0.9 15-4 Napiecie robocze [V] 3 fazy 380 — 420 3 fazy 380 - 420 Module MHD
Maks. temp. produktu w trybie 801120 120 Moc silnika [kW] 1.5 22 Ciagte liniowe
ciggtymv/pr. krétkotrwatej [°C] Maks. temperatura produktu [°C] 120 120 wprowadzanie
Maks. proznia/cisnienie [bar] -0.5/2.5 117 Maks. préznia/cisnienie procesu [oar] 3/-0.5 10/-1 proszkéw do ptynéw
Predko$¢ nominalna [min”] 14,600 14,600 Predkos¢ [min”] 3050 8050
Regulacja predkosci [min™] 3000 — 26,000 * see CONTROLLER Predkoé¢ obwodowa [m/s] 23 23
Predkos¢ obwodowa ** [m/s] 23 14,600 Wydajnosc* [I/h] 500 500
Wydajno$¢ objetosciowa** [I/h] 100 10— 100 Wymiary (SxGxH) [mm] 450 x 250 x 350 425 x 250 x 900
Wymiary urz. podstawowego (SxGxH) [mm] 170 x 270 x 215 450 x 250 x 930 Masa urzadz. podstawowego [kg] 36 53
Masa urzadz. podstawowego [kg] 7 48
Wymiary opakowania transp. (SxGxH) [mm] 350 x 460 x 560 - Modulg DBI o
Masa urzadz. podstawowego w opak. [kg] 20 - . Dyspersja dwustopniowa i
Dane techniczne pompowanie substancji
* 7 kontrolerem Maks. moc silnika [kW] 22 4 statych i ptynnych
** przy 14.600min", modut UTL, 4M, woda Dane techniczne Zakres czestotliwosci [Hz] 2087 2087
Maks. moc silnika [kW] 3 Zakres predkosci [min”] 3170 13,789 3170-13,789
Zakres czestotliwosci [Hz] 20—87 Predkos¢ obwodowa [m/s] 9.4-41 9.4-41
Zakres predkosci [min] 3,000 - 23,500 * przy 14.600 min”, modut UTL, 4M, woda
Predkos¢ obwodowa [m/s] 5-37
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Maszyny pilotowe |

Informacje o aplikacji

Przemyst: elektroniczny
Aplikacja: produkcja pasty
Produkt finalny: akumulatory litowo-jonowe

Typ procesu: ciggte mieszanie linowe w jednym cyklu -
mieszanie — dyspersja

Stara procedura

Przetwarzanie etapowe mfynem planetarnym. Duzy
naktad energii i wktad pracy recznej.

Podstawy

Proces produkdji ogniw akumulatoréw litowojonowych
rozpoczyna sie wytwarzaniem pasty do powlekania

folii metalowych wykonanych z aluminium lub miedzi.
Sktadniki zmieniaja sie zaleznie od tego czy jest to anoda,
czy katoda. Jednak podstawowy proces produkgji jest
podobny. Zwiekszajacy sie popyt, drobniejsze materiaty
SUrowcow i rosnace wymagania jakosciowe wymagaja
nowych metod produkgji, ktore sa bardziej ekonomiczne
zamiast tradycyjnego mieszania cyklicznego i ewentualnie
umozliwienia ciagtego procesu produkdji.

> magic LAB® MHD
> magic LAB® MKO
> Pompa dozujaca ciecz

statych
> Rurociagi
> Oprzyrzadowanie
> Oprogramowanie
> System chtodzenia

> Woda
> OMC
> Wegiel
> Grafit
> NMP
> PVDF
> Wegiel

> System dozowania subst.

> Automatyzacja z wysoka elastycznoscia
receptur

> Elastyczna ilo$¢ produktu, zaleznie od
aktualnych wymagan

> Jako$¢ produktu niezalezna od
doswiadczenia operatora

> Zminimalizowane straty materiatu i
wymagania dotyczace czyszczenia

> Mate wymagania przestrzenne



Maszyny mieszajace sa wykorzystywane w procesach, w
ktorych wykorzystanie narzedzi wysokoobrotowych
doprowadzitoby do ogromnego wzrostu temperatury w
produkcie. Cechy produktu, takie jak lepkosé; powoduja
powstanie wysokich sit Scinajacych nawet przy niskich
predkosciach. W zwigzku z powyzszym, systemy
napedowe i narzedzia przeznaczone sg do pracy przy

niskich predkosciach i wysokich momentach obrotowych.

R —

Conterna HKC | Maszyny do ugniatania ciagtego

Maszyna do ugniatania HKC moze mieszac substancje ptynne z substandji
statych (proszkami lub granulatami) do uzyskania produktu o duzej lepkosci,
w procesie ciagtym, bez pylenia.

Gtownym elementem systemu ciggtego ugniatania jest maszyna Conterna.
Jest ona zasilana proporcjonalnymi ilosciami sktadnikow, ktdre nastepnie
miesza sie i homogenizuje w komorach roboczych, dzieki czemu produkt
koncowy zostaje wytworzony w jednym cyklu.

Wydajno$¢ zalezy od urzadzen dozujacych sktadniki. Jakos¢ mieszania
oraz pobor energii zalezy od predkosci, narzedzi i czasu spedzonego przez
produkt w maszynie.

CONTERNA jest wielokomorowa maszyna do ugniatania ciagtego
opatentowana na catym $wiecie. Standardowa wersja ma szes¢

poziomych komor przetwarzania utozonych w kolejnosci, kazda zasilana
przez sterowany czestotliwosciowo naped hydrauliczny lub elektryczny.
Wszystkie sze$¢ komor sg umieszczone razem w bloku, ale w zaleznosci

od zastosowania, moze wiec by¢ stosowany system z rézna liczba komor.
Substancje ptynne i ciata state sa zwykle wprowadzane do pierwszej komory
lecz moga by¢ takze wprowadzone pozniej. Produkt odprowadza sie z
ostatniej komory. Jest ona wyposazona w specjalne narzedzie do
odprowadzania produktow. Odprowadzanie odbywa si¢ za pomoca prostej
dyszy wylotowej lub opcjonalnie uktadu odprowadzania potaczonego
kotnierzem np. pompy zebatej lub wyttaczarki. Nastepnie sa wykorzystywane
narzedzia ksztattujace: takie jak ttoczniki lub urzadzenia do granulowania.
W celu regulacji temperatury za pomoca nosnika ciepta, blok komory
ugniatania posiada oddzielny podwojny ptaszcz na gorze i na dole oraz
bezposredniag kontrole temperatury narzedzi ugniatajacych.

[} HKeen HKC 6/5 HKC 6/10 HKC 6/25 HKC 6/50 HKC 6/125

Dane techniczne

Conterna | Dane techniczne

Regulacja
predkosci

Zabezpieczenie
przed

Wydajnos¢ [kg/h]* 10-80 20-200 70— 400 120 —1,000 200 — 2,000 500 — 4,000

Moc silnika na komore [kW] 3 4 7.5 1" 22 45

Moc silnika w cyklu pompowania [kW] 1.5 1.5 2.2 4 " 15

Objetos¢ komory 1] 2 5 10 25 50 125

Predko$¢ gornego ostrza DUPLEX [min™] 5-25 4-20 3-15 3-15 25-13 25-12

Predko$¢ dolnego ostrza DUPLEX [min”] 10— 50 8—40 6-30 6-30 5-26 5-24

Predko$¢ gornego ostrza Highvisc [min™] 05-5 1-80 0.75-7 075-6 1-65 1-5

Predkos¢ dolnego ostrza Highvisc [min™'] 1-10 2-16 15-14 15-12 213 1-10

Wymiary (SxGxH) [mm]** 1600 x 1480 x 1600 1600 x 1550 x 2000 1750 x 1600 x 2600 2600 x 1900 x 3600 3200 x 2200 x 4490 4300 x 2950 x 6100

* Zaleznie od charakterystyki produktu

** Wymiary z osprzetem hydraulicznym komory i wyttaczarki
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Informacje o aplikacji

Przemyst: instalacje solarne
Aplikacja: produkgja silikonu
Produkt finalny: mieszanina grafitu

Typ procesu: ciggte mieszanie linowe w jednym cyklu -
mieszanie — dyspersja

Stara procedura
Ugniatanie w procesie cyklicznym.
Podstawy

W produkgji ptyt np. do systemow fotowoltaicznych plytki
wytwarzane sg ze stopu krzemu w specjalnych maszynach.
Ze wzgledu na bardzo wysokie temperatury i wymaganiom
nie zanieczyszczania krzemu, w takich urzadzeniach stosuje
sie m.in. elementy wykonane z grafitu. W celu wytworzenia
tych elementow grafitowych, konieczny jest oryginalny ksztatt
potproduktéw. Czastki state sg jednorodnie mieszane ze
spoiwem w wysokich temperaturach rzedu 200 °C.

> HKC 12/50

> System topienia
sktadnikow statych

> Dozownik cieczy

> Kondycjonowanie subst.
statych

> Dozowanie subst.
stafych

> Rozdrabnianie produktu

> Chtodzenie produktu

> System ogrzewania

> Urzadzenie oprdzniajace

> Pak weglowy
> Grafit

> Stafa jakos¢ produktu

> Dostepne dla duzych stezen subst. statych

> Mata ingerencja operatora

> Wysoki poziom elastycznosci dotyczacy
ustawiania parametréw produktu przy
zmianie produktow

> Precyzyjna kontrola temperatury

> Brak przerywania produkgji przez
czasochtonne procesy czyszczenia

> Catkowicie automatyczna produkcja z
systemem kontroli procesu 24/7

> Obnizony catkowity pobor energii ze
wzgledu na brak cykli ogrzewania /
chtodzenia
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IKA"+

Nasze rozwigzania z
systemem sterowania PLC
Programowalne kontrolery

logiczne moga by¢ rozbudowane

o zdalny interfejs umozliwiajacy
podtaczenie do systemu

Control System | System kontroli procesu
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Automatyzacja

Maszyny i systemy firmy IKA+ mogg by¢ rowniez
dostarczane z systemem sterowania elektrycznego, aby
spetnic specyficzne wymagania. Mozesz wybierac

sposrod roznych stopni automatyzacji: od prostych
ukfadow sterowania ON/OFF dla maszyny do mieszania,
do kontroli wszystkich komponentow w maszynie
produkcyjnej, w petni zautomatyzowanej kontroli receptur
i kompletnej dokumentacji procesu. Konstrukcja

przyjazna dla uzytkownika wszystkich paneli sterowania
umozliwia szybkie zapoznanie sie z ich obstuga.

System kontroli procesu firmy IKA® sprawia, ze tatwo jest requlowac
i sprawdzac receptury, i wszystkie istotne parametry procesu.

System sterowania elektrycznego dziata
za posrednictwem interfejsu HMI (Human
Machine Interface) i daje nastepujace

mozliwosci:

> Manualna kontrola sktadnikéw przy pomocy ekranu
dotykowego

> Specyfikacja i monitoring wartosci granicznych

> Zarzadzanie alarmami z uwzglednieniem historii

> Blokady zabezpieczajace

> Opcja zmiany jezyka

Jesli praca jest nadzorowana poprzez system sterowania
procesem (PCS - z komputerem przemystowym), odbywa
sie w petni zautomatyzowana kontrola wszystkich
skfadnikow. Rozne programy automatyki moga zostac¢
zapisane lub zatadowane poprzez dostep do dyskow
twardych i innych nosnikow. Oprocz zabezpieczenia
danych, pozwala to réwniez na przenoszenie programow
lub czesci programow do innych urzadzen tego samego
typu. Wszystkie docelowe i rzeczywiste wartosci z
okreslonego okresu czasu moga byc rejestrowane i
zapisywane w formie graficznej. Zarzadzanie partiami
moze byc rowniez zintegrowane, dzieki czemu mogg by¢
przechowywane dane kazdej partii produkcji. Alarmy s3
wyswietlane i zapisywane w postaci zwyktego tekstu.
Alarmy moga byc¢ réwniez filtrowane, wyswietlane i
klasyfikowane wedtug czasu, czesci maszyny i numeru.



SPP | Efektywny wsadowy system mieszania Dane techniczne

IKA +

> Mata pojemnos¢ minimalna
Regulacja Kontakt > Mata wysokos¢ instaladji
predkosci Z 2ywnoscia > Elastyczna konfiguracja

R _ i Pokrywa zbiornika

IKA® = i Standardowa maszyna produkcyjna
: i wyposazona jest w urzadzenie
:  otwierajace pokrywe. Umozliwia ono
) otwarcie i odchylenie pokrywy z

i Standardowa maszyna produkcyjna mieszadtem pod katem 90 stopni

IKA® jest nowoczesnym, a :
jednoczesnie efektywnym systemem
mieszajacym przeznaczonym do :
prowadzenia wszystkich
podstawowych operacji mieszania

{ idyspersji.

Standardowa maszyna produkcyjna
IKA® jest dostepna w osmiu

: wielkosciach o objetosci od 25 do
{4000 litrow.

Czystos¢ Wykonanie
farmaceuty
czne

IKA

Zabezpieczenie
przed
wybuchem

.................................................................... Lej

Do wprowadzania
i dodatkow statych i
i plynnych

Zbiornik mieszania

Unikalny stozkowy ksztatt dna zbiornika
umozliwia catkowite wyprowadzenie
produktu - nawet w przypadku produktow
o duzej lepkosci

Petla recyrkulacji

Rurociag o duzej $rednicy z
dwudroznymi zaworami
klapowymi i ztaczkami

SPP100 - SPP 500

SPP 50 SPP 100 SPP 250 SPP 500 SPP 2000 SPP 4000
6 9 10 23 50 55
30 75

Standardowe maszyny

SPP 1000

produkcyjne

Dane techniczne

Moc catkowita [kW] 5 25

Zbiornik mieszania

Min. objetos¢ uzyteczna (] 8 15 150 300 600 1,200
Maks. objetos¢ uzyteczna [I] 25 50 100 250 500 1,000 2,000 4,000
Wymiary (mieszadto)

Wys. (zamkn. pokrywa) [mm] 1,350 1,480 1,720 2,000 2,670 3,050 3,635 4,260
Wys. (otw. pokrywa) [mm] 1,520 1,695 1,990 2,460 3,085 3,760 4,500 -
Szer. (otw. pokrywa) [mm] 1,070 1,220 1,370 1,705 2,080 2,935 3,500 2,600

Gtebokos¢ [mm] 800 860 1,080 1,250 1,350 1,765 2,200 2,600




Master Plant MP | Perfekcja w szczegotach Dane techniczne

{1 e e e : Regulacja Kontakt
: : predkosci Z Zywnoscia

¢ > Przeciwbiezne mieszadto dla

e > " Przytacza
najwyzszych lepkosci, wewnetrzne Dla prézni, sprezonego Czystos¢ Wykonanie
mieszadto moze by¢ ogrzewane / powietrza lub leja (dodatki) farmaceutyczne

chtodzone

> Cata maszyna moze by¢
sterylizowana para wodnga (SIP) Zabezpieczenie

: przed

> Czyszczenie CIP, dla ktérych DBI : wybuchem

i 2000 stuzy jako pompa i zaopatruje :

wirujace dysze zraszajace '

Alternatywa

Ogrzewane lub

......... chtodzone mieszadto

......................... spiralne

Mieszadta przeciwbiezne z
ruchomymi zgarniaczami i
ogrzewanym lub chtodzonym
mieszadtem wewnetrznym

Konstrukcja systemu

Catkowicie zamknieta w
obudowie ze stali
nierdzewnej

MP 4000

Interfejs maszyna —
cztowiek (HMI)

z ekranem dotykowym

-------------------------------------------------- e 100
Lej Dane techniczne
Do wprowadzania
dodatkow statych i Moc catkowita [kW] 5 7 8 12 13 31 35 70 80
ptynnych
Zbiornik mieszania [l] 13 32 65 130 260 650 1,350 2,600 5,200
Objetos¢ uzyteczna [I] 10 25 50 100 200 500 1,000 2,000 4,000
Ci$n. robocze w zbiorniku [bar] -11t02.5 11025 110 2.5 11025 11025 110 2.5 -1t02.5 -1t02.5 -1t02.5
Maks. temp. w zbiorniku [°C] 150 150 150 150 150 150 150 150 150
.......... Wymiary
Maszyna dyspersyjna Wys. (zamkn. pokrywa) [mm] 1,065 1,637 1,817 2,305 2,421 3,315 3,749 4,951 5,425
. . Wys. (otw. pokrywa) [mm] 1,515 2,086 2,417 2,950 3,376 4,615 5,499 7,051 7,865
Wysokowydajna maszyna rozpraszajaca DBI
Szerokos¢ [mm] 635 850 850 1,215 1,215 1,650 1,650 2,210 2,210

zapewnia uzyskanie wysokiej jakosci,
stabilnych emulsji zawiesin. Glebokos¢ [mm] 661 1,010 1,010 1,407 1,407 1,900 1,900 2,710 2,710




Mieszadta

Suszenie i
mieszanie prdézniowe

Szczegotowe \
informacje mozna
znalez¢ w broszurach
produktow lub na stronie

internetowe;
www.ikaprocess.com

v
—ti

Sprzet laboratoryjny i analityczny firmy IKA®

Firma IKA® jest niekwestionowanym liderem
na swiatowym rynku technologii

laboratoryjnej. Liczne innowacje sa dowodem
rosnacego pedu w firmie.

Homogenizator
wysokocisnieniowy

........................................................ Mieszadta magnetyczne , mieszadta fopatkowe,
magic PLANT - rozpraszacze, shakery, mtyny, wyparki obrotowe,
system procesowy kalorymetry, urzadzenia do sterowania temperaturg

.y ; i reaktory laboratoryjne uzupetniaja game
w skali pilotowej produktéw laboratoryjnych i analitycznych.

Dla aplikacji, gdzie nalezy uzyska¢
rozmiar czastek rzedu nanometrow

Mtyny udarowe i miyny do ciecia suchego materiatu |
Pilotina Deaglomeracja ciat statych | CONIKA




IKA® oferuje wiecej

Serwis | Najwyzsza jakos$¢ od pierwszych
konsultacji do produkgji na petng skale

0d poczatkowych etapow planowania do realizacji produktu

koncowego, wykwalifikowany personel firmy IKA® jest z toba i na

kazdym kroku oferuje swoje ustugi:

> Projektowanie kompletnych maszyn produkcyjnych

> Wykonywanie prob przy opracowywaniu nowych produktow

> Planowanie i realizacja instalacji mechanicznych, elektrycznych i
pneumatycznych

> Uruchomienie, w tym rozruch testowy i szkolenie personelu obstugujacego

> Kwalifikacje

Po zakonczeniu projektu, nasi doswiadczeni inzynierowie, elektrycy,

chemicy, technicy aplikacji i monterzy beda do dyspozycji, aby pomdc w:

> Doradztwie technicznym w kwestiach dotyczacych pracy, procesu i konserwacji
maszyn IKA®

> Dostawie czesci zamiennych

> Naprawach

> Modyfikacjach

Kwalifikacja

Maszyny oraz urzadzenia firmy IKA® sg zaprojektowane

tak, aby nadawaty sie do zastosowania w przemysle

farmaceutycznym.

Zgodnie z wytycznymi GMP, firmy farmaceutyczne sa

zobowiazane do walidacji procesow, ktdre wptywaja na
jakos¢ produktu. Zastosowane maszyny i systemy

podlegaja réznym procesom kwalifikacyjnym. Podczas . ‘_; :
tych kwalifikacji jest testowane i dokumentowane " ,:mm ’ _

spetnienie wczesniej okreslonych wtasciwosci. Juz w
fazie planowania, maszyny i urzadzenia firmy IKA® sa
projektowane tak, aby nadawaty sie do zastosowania w

przemysle farmaceutycznym. IKA® dostarczy niezbednej

dokumentacji oraz, w razie potrzeby, bedzie prowadzi¢
kwalifikacje projektowa, instalacyjna i operacyjna razem

z toba.

Stacja maszyn pilotowych IKA® sktada sie z szerokiej gamy réznych

maszyn i urzadzen, a takze urzadzen pomiarowych i analitycznych.

Testowe maszyny pilotowe wptynety na koncepcje i projekt wielu
naszych urzadzen i ich oprzyrzadowania.

Szukasz odpowiedniej maszyny do swojej aplikacji? W stacji maszyn
pilotowych IKA® mozna przetestowac rdzne systemy mieszania z
réznymi narzedziami. Nasi inzynierowie chemicy stuza pomoca i
doradztwem w trakcie i po wykonaniu préb. W ten sposéb mozna
ustali¢ optymalne rozwigzanie dla konkretnego zadania mieszania.
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Mozliwo$¢ wprowadzania zmian
technicznych. Szczegoty nie sa
wiazace dla dostawy

IKA +

Dowiedz sie wiecej

Wiecej informacji o firmie i
produktach firmy IKA mozna
znalez¢ na stronie nternetowe;

www.ikaprocess.com

201509_Plants_IWS_PL
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IKAworldwide | #lookattheblue

IKA®-Werke GmbH & Co. KG
Janke & Kunkel-Str. 10

79219 Staufen

Germany

Phone +49 7633 831-0
Fax +49 7633 831 907

process@ika.de
www.ikaprocess.com

I KA® German technology

IKA® Worldwide

North America

IKA® Works, Inc.
Phone: +1 910 452 7059
process@ikausa.com

Malaysia

IKA® Works (Asia) Sdn Bhd
Phone: +60 3 6099-5666
sales.process@ika.my

Japan

IKA® Japan K.K.
Phone: +81 6 6730 6781
info@ika.ne.jp

Korea

IKA® Korea. Ltd.
Phone: +82 2 2136 6800
Info@ika.kr

China

IKA® Works Guangzhou
Phone: +86 20 8222 1771
Sales-Proc@ika.cn

India

IKA® India Private Limited
Phone: +91 80 2625 3900
process@ika.in

Brazil

IKA® do Brasil
Phone: +55 19 3772-9600
info@ika.net.br



